Eine Reise zum Weltkulturerbe und ein Abstecher ins
Onsen-Paradies: Die Tomioka Seidenspinnerei und Seidenfabrik
und die Onsen-Stadt lkaho
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Lagerhaus Maschinenhalle

Ein Ausflug zur Tomioka Seidenspinnerei und Seidenfabrik in der Prafektur Gunma ist
eine Reise zu den industriellen Anfangen Japans. Mit Shinkansen und Regionalbahn ist
die Fabrik gut zu erreichen, und man kann den Besuch als Tagesausflug von Tokio aus
planen. In Tomioka werden zur Zeit noch Gebaude restauriert und die englischen
Erlauterungen sind noch nicht vollstandig, aber bei steigender Bekanntheit wird sich
dies sicher andern.

Die Seidenspinnerei und Seidenfabrik wurde 1872 von der japanischen Meiji-Regierung
gegrindet und ist damit die alteste japanische Fabrik, die nach industriellen Methoden
Rohseide herstellte. Die Fabrik wurde als Modellfabrik gebaut, mit moderner westlicher
Technologie ausgerlstet und war zu ihrer Zeit die gréfite Seidenspinnerei der Welt.
2014 erklarte die UNESCO Tomioka zum Weltkulturerbe.

Historischer Hintergrund

Die Seidenspinnerei hatte in Japan schon immer Tradition, allerdings wurde die
Rohseide noch in handwerklicher Tradition hergestellt, die weder die grof’e Nachfrage
befriedigen konnte noch den Qualitdtsansprichen der internationalen Kunden genugte.
In Europa grassierte dartuber hinaus eine Krankheit der Seidenraupen und dies erhdhte
den Druck auf Japan, seine Produktion zu verbessern und auszubauen.

Paul Brunat, ein franzésischer Ingenieur und erfahren in der Rohseidenproduktion,
wurde von der Meiji-Regierung beauftragt, die Tomioka-Seidenfabrik aufzubauen. Ihm
zur Seite gestellt wurde Auguste Bastian, ein Konstrukteur des Yokosuka
Eisenhlttenwerks; er wurde der Architekt der Fabrik.

Tomioka wurde sorgfaltig als Produktionsstandort ausgewahlt. Der Ort war nicht so weit
von Tokio entfernt, wo nach der Offnung Japans die industrielle Entwicklung begann. In
Tomioka gab es dartber hinaus nicht nur genligend Seidenkokons und gutes Wasser



fur die Verarbeitung, sondern auch genligend Land, Kohle als Energielieferant und vor
allem auch Menschen, die in der Produktion arbeiten konnten.

Seidenkokons Wohnhaus

Die Produktionsanlagen

Erbaut wurde die Fabrik mit franzésischem Know-how und vereinte charakteristische
Merkmale der westlichen und traditionellen japanischen Architektur. Man griff auf
verfligbare Baumaterialien zurtick, aber z.B. Glas und Eisenfassungen fir die Fenster
wurden importiert. Die Gebaude haben eine Fachwerkkonstruktion mit Ziegelsteinen;
fur Japan eine ungewdhnliche Architektur, die heute noch etwas Besonderes ist. Die
Dacher wurden so gebaut, dass viel Licht durch Fenster einfallen konnte, da es zu
dieser Zeit noch keine guten Beleuchtungssysteme in Japan gab.

Das Fabrikgelande ist weitldufig und umfasst groRe Trockenhduser, in denen die
Seidenkokons vor der Weiterverarbeitung gelagert und getrocknet wurden. Es gibt
Hauser mit Schlafraumen fiir mannliche und vor allem weibliche Arbeitskrafte, die aus
der Region und dann aus ganz Japan kamen. Ein schénes, sehr grol3es Haus flir den
Fabrikleiter, das sog. Brunat-Haus, und Reihenhauser fir die anderen westlichen
Fachleute.

Das Herzstlick aber ist die Halle fir die Seidenkokon-Verarbeitung in der Mitte des
Gelandes. Die Maschinen wurden aus Frankreich importiert, zu dieser Zeit fuhrend in
der Rohseidenherstellung und -verarbeitung. Die Maschinen waren hochkomplexe
mechanische Wunderwerke, ca. 300 Arbeiterinnen konnten gleichzeitig an den
Maschinen arbeiten. Nur gut geschulte Arbeiterinnen konnten sie bedienen und so
wurden franzdsische Vorarbeiterinnen die Lehrmeisterinnen fur die japanischen
Seiden-Arbeiterinnen. Die ersten Maschinen wurden durch Dampfmaschinen
angetrieben (bis 1920), spater dann durch elektrische Motoren.

Die Arbeiterinnen

Die Anfange gestalteten sich ausgesprochen schwierig, weil die Frauen sich weigerten



in der Fabrik zu arbeiten. Sie meinten gesehen zu haben, dass die Franzosen Blut
trinken wirden. Es war aber Rotwein, der dem normalen Japaner unbekannt war. Erst
nachdem der erste japanische Leiter der Fabrik seine Tochter in die Produktion zur
Arbeit schickte, war der Bann gebrochen und die Arbeiterinnen strdmten in die Fabrik.
Aus 32 Prafekturen kamen sie und lernten die Bedienung der Maschinen, so dass das
Know-how in ganz Japan weitergegeben wurde und die Frauen eine wichtige Rolle als
Multiplikatoren spielten. Die Arbeitsbedingungen waren ausgesprochen modern. 8
Stunden Arbeit, sonntags frei, monatliche Bezahlung, Unterkunft, Verpflegung und
arztliche Betreuung. Fir damalige Zeiten ein auRergewohnliches Arbeitssystem.

Entwicklung der Fabrik bis heute
Die Tomioka Seidenfabrik war eine Modellfabrik der Regierung. Die ersten Jahre waren

Lehrjahre und Interessierte kamen aus dem ganzen Land, um zu lemen und moderne
Fabriken an anderen Orten aufzubauen. Nachdem die Regierung das Ziel einer
modernen Rohseidenproduktion erreicht hatte, wurde die Fabrik privatisiert. 1893
wurde die Fabrik an Mitsui verkauft, die Produktion weiter ausgebaut. 1902 kaufte
Tomitaro Hara, ein reicher Rohseidenhandler, mehrere Seidenfabriken, u.a. die in
Tomioka. 1939 ging die Fabrik an die Katakura Seidenspinnerei. Auch nach dem 2.
Weltkrieg gehorte das Unternehmen zu den fihrenden in Japan. Aber 1987 musste die
Fabrik geschlossen werden, andere asiatische Anbieter von Rohseide waren billiger.

Die meisten Gebaude und die Produktionshalle sind in einem ausgezeichneten Zustand
und man glaubt, die Mitarbeiter hatten das Gelande gerade erst verlassen.

Die Tomioka Seidenspinnerei und Seidenfabrik ist ein eindrucksvolles Beispiel flr
Industriekultur aus der Meiji-Zeit.

Anreise: Shinkansen nach Takahashi (ca. 1 Stunde), von dort mit der Regionalbahn
nach Tomioka. Vom Bahnhof 10 Minuten zu Ful zur Seidenfabrik.
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Ikaho Blick aus Fenster Ikaho



lkaho-Onsen

Da wir den Besuch von Tomioka mit einem kleinen
Abstecher zu einem Onsen verbinden wollten, haben wir
uns fir Ikaho, eine kleine Onsen-Stadt in der Region der
Haruna-Berge, entschieden. Das rot-braune, eisenhaltige
Wasser ist wunderbar auf der Haut und entspannt. In der
Prafektur Gunma gehoéren die Quellen in lkaho zu den
bekanntesten. Die kleine Stadt zieht sich an einem
Berghang hoch und man muss 300 m mit vielen Steinstufen
Uberwinden, ehe man oben bei einem kleinen Schrein
verschnaufen kann. Aber der Weg lohnt sich. Entlang der

Treppe reihen sich viele kleine Geschafte, die jedes  |kanoTreppe
japanische Touristenherz hdher schlagen lassen. Der Ausblick
oben ist wunderbar, wir konnten noch die schneebedeckten Gipfel der umliegenden
Berge in der Sonne glitzern sehen.

Tagslber starkt man sich bei einem Stadtbummel gern mit Onsen Manjyu, siflen
Reiskichlein, die im Thermalwasser gedampft werden und dadurch eine dunkelbraune
Farbe annehmen. Abends nach einer ausfuhrlichen Onsen-Runde haben wir im
typischen Ryokan Kishigon ein ausfuhrliches Mahl auf unserem Tatami-Zimmer
genossen. Japan pur!

Von Sybille Wempe
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